5 Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez n ‘ NcBRHl"D
Nar

dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unie Europejska

odowe Centrum Badari | Rozwoju

Specyfikacja linii do ciagtego wyciskania profili miedzianych

Linia technologiczna musi zawierac:

Obrotowy rozwijak materiatu wsadowego dla kregéw zwinietych w prawo.
Obrotowy rozwijak materiatu wsadowego dla kregéw zwinietych w lewo.
Wytacznik bezpieczenstwa w przypadku zablokowania rozwijakéw.

P w N e

Napedzang rolke pociggowsg, ktéra zapewni mozliwos¢ rozwijania kregdw z materiatem
wsadowym i doprowadzenie do maszyny do ciggtego wyciskania.
Urzadzenie do prostowania w pozycji wertykalnej i horyzontalnej materiatu wsadowego.

Y

. Urzadzenie do pomiaru predkosci posuwu materiatu wejsciowego.
7. Urzadzenie do ciecia materiatu wsadowego, ktdre bedzie umozliwia¢ bezwidérowe ciecie ,w
locie” (podczas ruchu) materiatu wsadowego.

8. Naped gtéowny sktadajacy sie z silnika pradu przemiennego oraz przektadni zebatej ze

zintegrowanym systemem chtodzenia.

9. Gtowng czes¢ linii technologicznej do ksztattowania materiatu w procesie ciggtego

wyciskania, zawierajaca:

e Jednolity korpus maszyny,

e Gtéwne tozyska z zewnetrznym smarowaniem automatycznym,

e Wat gtéwny wykonany ze stali o wysokiej wytrzymatosci,

e Rolke dociskowa, ktora wciska materiat w rowek kofa wyttaczajacego. Rolka musi
posiadac¢ automatyczng regulacje wysokosci z monitorowaniem biezgcego potozenia.
Rolka musi zapewniaé bezproblemowy dostep do kota wyttaczajgcego,

e Otwierane ramie, w ktéorym mozna zamontowaé¢ wymienng gtowice narzedziowa z
palcem oporowym umozliwiajacg weciskanie materiatu do pakietu narzedziowego
(matrycy ksztattujacej). Ten element maszyny musi zapewnia¢ mozliwosé regulacji
potozenia ramienia (regulacji szczeliny pomiedzy glowica narzedziowg a kotem
wyttaczajgcym) pod petnym obcigzeniem maszyny. Regulacja powinna odbywac sie w
spos6b automatyczny. Konstrukcja ramienia, w ktorym montuje sie glowice
narzedziowg musi zapewnia¢ dobry dostep do zainstalowania gtowicy za pomoca
zurawia,

e Atmosfere gazu ochronnego, ktory bedzie wypetniat przestrzen pomiedzy kotem
wytfaczajacym a gfowica narzedziowa oraz komore pomiedzy gtowicg narzedziowa a
wanng chtodzaca wyrdéb gotowy w taki sposéb aby wyciskany materiat nie ulegat
utlenieniu,

e Mechanizm, ktéry bedzie ,zgarniat” warstwe miedzi pozostatg na kole wyttaczajacym.

e Gilotyne, ktora w sposdb bezwidérowy bedzie umozliwiata odcinanie materiat
bezposrednio za gfowica narzedziowa,
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System kontroli temperatury, ktéry bedzie w sposdb automatyczny, w czasie
rzeczywistym kontrolowat temperatury: chtodzenia produktu, chtodzenia narzedzi,
wejsciowe] czynnika chfodzacego,

Uktad chtodzenia narzedzi, ktory powinien zawieraé: zbiornik na czynnik chtodzacy,
pompy o odpowiedniej wydajnosci, wymiennik ciepta do podtaczenia czynnika
chtodzacego zamawiajacego.

10. Ukfad chtodzenia produktu, ktéry powinien zawierac: zbiornik na czynnik chtodzacy,
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pompy o odpowiedniej wydajnosci, wymiennik ciepta do podfgczenia czynnika
chtodzacego zamawiajacego, element w ktérym bedzie chtodzony produkt wykonany ze
stali nierdzewnej wraz z odpowiednimi dyszami.

Urzadzenie zapewniajgce pomiar predkosci i dtugosci produktu, rolotoki transportujgce
materiat gotowy do nawijarki, kontrole predkosci (kompensowanie) produktu za pomocg
ramienia dociskowego przed nawijarka.

Przesuwna jednostka nawijajgca materiat gotowy na kregi klienta- musi mie¢ mozliwos¢
automatycznego przesuwu poprzecznego, bezstopniowg regulacje szerokosci warstwy
nawijanej, automatyczna regulacje wysokosci i szerokosci, automatyczna regulacje ramion
bocznych, ktére umozliwiajg zmiane kregu.

Zestaw narzedzi do wyciskania preta (wymiar do ustalenia) — 1 kpl. Komplet powinien
zawierac¢ wszystkie elementy pakietu narzedziowego, rolke dociskowg, kofo wyttaczajace,
ostrze do mechanizmu zgarniajgcego warstwe miedzi z kota, odpowiednie elementy
mocujace.

Zestaw narzedzi do wyciskania ptaskownika (wymiar do ustalenia) — 1 kpl. Komplet
powinien zawiera¢ wszystkie elementy pakietu narzedziowego, rolke dociskowg, koto
wytfaczajace, ostrze do mechanizmu zgarniajgcego warstwe miedzi z kota, odpowiednie
elementy mocujace.

Rozdrabniarka stuzgca do rozdzielania (ciecia) odpadu miedzianego powstatego podczas
procesu wyciskania. Urzadzenie powinno by¢ napedzane silnikiem elektrycznym.
Przenosnik tasmowy odpadu miedzianego, ktéry zapewni transport odpadu z
rozdrabniarki do pojemnika na ztom zapewnionego przez klienta. Urzagdzenie powinno by¢
napedzane silnikiem elektrycznym.

Pakiet startowy zestawu narzedzi, ktory zapewni ciggta produkcje. Pakiet musi zawierac:
wszystkie elementy zestawu narzedzi do wyciskania, kota wyttaczajace, kota napedowe,
ostrza do mechanizmu zgarniajgcego warstwe miedzi z kota, niezbedne elementy
mocujace.

Ostony maszyn i blokady bezpieczenstwa zgodne z CE.

Mechanika: producent musi uzy¢ komponentéw dobrze znanych marek, ktére sg odstepne
na rynku np. SKF, INA-FAG, Bosch-Rexroth, Winkel, Roeco, ACE, TAT, Ringspann, Nord-Lock.
Pneumatyka: jednostka przygotowania powietrza, elementy sterujace, zawory. Producent
musi uzy¢ komponentéw dobrze znanych marek, ktére sg odstepne na rynku np. Festo,
Norgren, Bosch-Rexroth.
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Hydraulika: jednostka hydrauliczna, zawory. Producent musi uzy¢ komponentéw dobrze
znanych marek, ktére sg odstepne na rynku np. Parker, Bosch-Rexroth.

Elektryka: szafa rozdzielcza z wytgcznikami bezpieczenstwa, silniki, motoreduktory,
wyfaczniki krancowe, czujniki, skrzynki przytgczeniowe, pulpit sterowniczy z ekranem
dotykowym. Producent musi uzyé komponentdw dobrze znanych marek, ktére sa
odstepne na rynku np. Siemens, SEW, Tittal, AB, Eaton. Wymagany sterownik PLC marki
Siemens.

Oprogramowanie linii technologicznej pozwalajgce na sterowanie wszystkimi elementami
w sposob fatwy i przejrzysty dla operatoréw. Oprogramowanie powinno zapewniaé
mozliwos$¢ kontroli zuzycia: energii elektrycznej, sprezonego powietrza, gazu ochronnego.
WSstepny montaz w siedzibie producenta oraz przeprowadzenie testow produkcyjnych.
Deklaracja zgodnosci CE.

Dokumentacja zawierajaca: instrukcje obstugi wszystkich urzadzen linii technologicznej w
jezyku polskim, rysunki (ogdlny layout, layout bezpieczenstwa, rysunki fundamentéw,
rysunki ze schematem smarowania linii, ogdlne rysunki ztozeniowe), schematy
elektryczne, lista czesci zamiennych, karty katalogowe uzytych czes$ci zakupowych.

Dane techniczne

1.
2.

3.

4.

Materiat wsadowy: pret miedziany o $rednicy @ 16 [mm] lub @ 20 [mm]- do ustalenia.

Wymiary kregéw z materiatem wsadowym:

e Srednica zewnetrzna — min. 1800 [mm],

e Srednica wewnetrzna — min. 800 [mm],

e Wysoko$é — min. 1000 [mm],

e Waga - min. 5000 [kg].

Wymiary kregdw na materiat gotowy:

e Srednica zewnetrzna - 2100 [mm],

e Szerokos¢ - 1520 [mm],

e Srednica otworéw przeznaczonych do montazu kregu na urzadzeniu rozwijajgcym -
$130 [mm],

e Waga kregu z materiatem - min. 5000 [kg].

Wymiary materiatu wyciskanego:

e Przekréj— min. 100 [mm?]; max. 3500 [mm?],

e Szerokos¢ - min. 10 [mm]; max. 170 [mm],

e  Wysoko$é - min. 3 [mm]; max. 45 [mm],



